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GUSTAV WOLF @

130 years of experience
130 lat tradycji

Gustav Wolf looks back on 130 years
of company history. The group of
companies consists today of six
modern production sites in Germany,
France, Hungary, Dubai and China.
Gustav Wolf is included among the
important international manufacturers
of steel wire ropes for elevators.

Our logistic center in Germany and

a worldwide network of distributors
provide for accurate and timely delive-
ries to our customers which include
the largest in the industry and also
many middle-sized companies.

From start of manufacture to the
finished rope Gustav Wolf conducts all
production steps in-house, in particular
the drawing of our own wires, which
facilitate essential control over quality.

Our modern production machinery,
technical know-how, dedicated wor-
kers and tradition of premium pro-
ducts assure that in Gustav Wolf you
have a reliable partner.

Gustav Wolf moze poszczycié sie

ponad 130 letnia tradycja. Do grupy
przedsiebiorstw Gustav Wolf nalezy
obecnie sze$¢ nowoczesnych zaktadow
produkcyjnych w Niemczech, we Francji,
na Wegrzech, w Dubaju i w Chinach.
Gustav Wolf jest jednym z wiodacych
producentéw lin dZzwigowych na $wiecie.

Centrum logistyczne w Niemczech

oraz siec lokalnych dystrybutoréw staraja
sie zapewni¢ punktualne i szybkie

dostawy do klientéw. Do odbiorcéw nalezg
zarowno miedzynarodowe koncerny, jak

i wiele sredniej wielkosci przedsiebiorstw.

Firma Gustav Wolf samodzielnie produkuje
drut do produkcji lin oraz samodzielnie
wykonuje wszystkie etapy produkgji,

co pozytywnie wptywa na jakos$¢ produktu
koncowego.

Nowoczesny park maszynowy, techniczne
know-how, zaangazowani pracownicy

i wysokiej jakosci produkty czynig

z firmy Gustav Wolf partnera godnego
zaufania.
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Selection Criteria Kryteria doboru lin

w Tips for rope selection Wskazéwki dotyczace doboru lin
-~ § o In the various elevator designs the rope is subjected to Rozne dzwigi wymagajg réznych lin.
E nO: = very different demands. The choice of the correct rope WYybér wtasciwej konstrukcji nastepuje
L"'Z"DLZL§ construction results from the optimization among: w wyniku optymalizacji miedzy:
e high resistance to rope fatigue e wysokg elastycznoscia
* high wear resistance ® nieznacznym Scieraniem
¢ Jow elongation e nieznacznym wydtuzeniem

Travel hight/ Wysoko$¢ podnoszenia [m]

<30 <60 > 60
F819 W-FC X
F819 S-FC X
PAWO F7 X X
PAWO F3 X X
PAWO F7S X X X
PAWO F10 X X X

20. Floors |
20. pietro
10. Floors | RIS R
10. pietro
F819W-FC F819S-FC
<25 < 6,0
Elevator speed in m/s / Predkos¢ dzwigu w m/s
Note Wskazéwka
The recommendations stated here are based on a Wymienione wskazania bazujg na tradycyjnym napedzie,
basic overhead machine with a traction sheave anda  znajdujgcym sie u gory, z kotem ciernym o stosunku
D/d ratio = 40 using a V-groove and 1:1 reeving. D/d=40 i rowkiem klinowym pracujagcym w uktadzie 1:1.
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b) Overhead double wrap 1:1
podwajny opas 1:1

1
c) Overhead single wrap 2:1 2 A
koto cierne u gory 2:1 1 ‘
d) Basement machine single wrap 1:1 a) b) c)

koto cierne na dole 1:1

Rope reeving

Rodzaje uktadéw zawieszen lin ‘ ’ ‘
a) Overhead single wrap 1:1 ‘

koto cierne u géry 1:1

e) Basement machine single wrap 2:1

koto cierne na dole 2:1 @ /i
a d e

F819 W-FC X X X /@ /@ /@
F819 S-FC X JG/ ‘ ‘ w
PAWO F7 X X X X 1
PAWO F3 X X A
PAWO F7S X X X X X
PAWO F10 X X X X X /‘« 1 ' ﬁ

Types of rope drives/ Rodzaje napedéw linowych / /

1 Cabin/kabina ” ? ‘ ? ?J

2 Counterweight/ przeciwwaga
3 Traction sheave/ koto cierne d) e)
4 Rope pulley/koto przewojowe

The traction sheave groove Rowek kota ciernego
Traction sheaves are generally made of either hardened Kofta cierne produkowane s3g zazwyczaj z zeliwa.
or unhardened cast iron. Depending on the required Stosuje sie kota utwardzone i nieutwardzone.
traction different drive sheave groove designs may be W zaleznosci od wymaganej ciernosci
employed. w kole ciernym stosowane sa rézne rowki.
Groove design a) Round groove without undercut c) V-groove

rowek okragty bez podciecia rowek klinowy
Rodzaje rowkow b) Undercut round groove d) Undercut V-groove

rowek okragty z podcieciem rowek klinowy z podcieciem

a)

Tensile strength of the outer wires  Hardness of traction sheave

wytrzymatos¢ drutow twardos¢ kot ciernych

zewnetrznych [w N/mm2] [w Brinell (HB)] [Rockwell-HRC ]
1180 180 - 200 19

1370 200 - 230 22

1570 220 - 240 24

1670 230 - 250 25

1770 240 - 260 26

1960 270 - 290 28

Conversion of hardness values Przeliczanie wartosci twardosci

DIN EN ISO 18265-2014-02 wg DIN EN ISO 18265-2014-02

Recommended hardness grade for traction sheaves
Zalecane stopnie twardosci két ciernych
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Important Rope Terms Wazne pojecia zwigzane z linami

Strand construction

Seale (S) 1-9-9

The thicker wires of the outer strand layer provide greater
wear resistance. Ropes with such strands are mainly
used when the rope service life is more strongly impac-
ted by abrasion than by rope fatigue due to bending.

PAWO F3, F819 S-FC, F819 S-FC DT

Warrington (W) 1-6-6-6

With its more, thinner outer wires the Warrington
construction is more flexible and better resists fatigue
bending than the Seale construction. Ropes with such
strands are often used where the service life of the rope
is strongly influenced by fatigue due to bending and
smaller sheaves than by abrasion of the outer wires.

PAWO F7S, PAWO F7, F819 W-FC, PAWO 819W

Filler (F) 1-4-4-8 or 1-5-5-10

This construction employs the advantages of both
priormentioned strand types. It has more thinner wires
for flexibility, a higher metallic cross section for greater
breaking strength and thicker outer wires to fight against
abrasion. Ropes with such strands are being used in
high-rise/high-speed elevators which demand the most
in the areas of elongation, round cross-section, flexibility,
fatigue resistance and breaking strength.

PAWO F10

Direction and type of lay

] Regular lay
|F przeciwzwicie
K

/

Right lay (s2)
przeciwzwicie prawe (sZ)

Left lay (zS)
przeciwzwicie lewe (zS)

Direction of lay

The direction of lay for the strands is the direction of the
helix of the wires within the strands.

The direction of lay for the rope is the direction of the
helix of the outer strands within the rope.

Type of lay

Regular lay: the wires in the outer strands have the
opposite direction of the outer strands in the rope.
Lang lay: the wires in the outer strands have the same
direction as the outer strands in the rope.

Konstrukcja splotek

Seale (S) 1-9-9

Grube druty zewnetrznej warstwy sg bardziej odporne
na Scieranie. Liny z takimi splotkami stosuje sie przede
wszystkim tam, gdzie lina bardziej narazona jest na
$cieranie niz na trwate ugiecie na kole ciernym.

PAWO F3, F819 S-FC, F819 S-FC DT

Warrington (W) 1-6-6-6

Dzieki budowie splotki sktadajgcej sie z wiekszej ilosci
cienszych drutéw zewnetrznych konstrukcja Warrington
ma wiekszg elastycznos$¢ i zarazem lepszg wartos$é
trwatego ugiecia niz konstrukcja Seal. Liny z takimi
splotkami stosowane sg do matych két ciernych

oraz tam, gdzie lina narazona jest na trwate ugiecie.

PAWO F7S, PAWO F7, F819 W-FC, PAWO 819W

Filler (F) 1-4-4-8 oder 1-5-5-10

Splotki takie wykorzystujg zalety obu wczesniej
wymienionych rodzajow splotek. Majg ciensze druty,
ktére dajg wieksza elastycznos¢, duzy przekréj
metalowy, gwarantujacy wysokie sity zerwania i grube
druty zewnetrzne, ktdre zapobiegajg Scieraniu sie

liny. Liny z takimi splotkami stosowane sa w dzwigach
o najwyzszych wymogach co do wydtuzenia liny,
$cierania i obcigzenia trwatym ugieciem.

PAWO F10

Kierunek i rodzaj zwicia

Lang lay
wspotzwicie

Right lay (z2)
wspétzwicie prawe (zZ)

Left lay (sS)
wspoétzwicie lewe (sS)

Kierunek zwicia

Kierunek zwicia splotki jest kierunkiem linii skretu liny.
Kierunek zwicia liny jest kierunkiem linii skretu splotek
zewnetrznych.

Rodzaj zwicia

Przeciwzwicie: druty w splotkach zewnetrznych maja
odwrotny kierunek zwicia do kierunku zwicia splotek
zewnetrznych w linie.

Wspotzwicie: druty w splotkach zewnetrznych

maja taki sam kierunek zwicia jak kierunek zwicia

w splotkach zewnetrznych liny.



Type of core Rodzaj rdzenia

e FC Fibre core e FC rdzen wtokienny

e NFC Natural fibre core e NFC rdzen z wtékna naturalnego

e SFC Synthetic fibre core e SFC rdzen syntetyczny

e WSC Wire strand core e WSC rdzen stalowy w formie drutu

e |WRC Independent wire rope core e |WRC rdzen stalowy w formie splotki

e  PWRC Wire rope core in parallel roping e PWRC rdzen stalowy w formie splotek réwnolegtych
Surface Powierzchnia

e U ungalvanized e U gota, nieocynkowana

e B galvanized (class B) . B ocynkowana (klasa B)

Example for the composition
of the rope terms

Przyktad zestawienia
oznaczen liny

10 8x19 W-IWRC 1570 U sZ

Nominal rope-@ [mm]
@ Srednica nominalna liny [mm)]

Rope class [8 outer strands with 19 wires each]
Klasa liny [8 splotek zewnetrznych po 19 drutéw kazda]

Strand construction
Konstrukcja splotki

Type of core
Rodzaj rdzenia

Tensile grade [N/mm?]
Wytrzymatos$é nominalna [N/mm?]

Surface
Powierzchnia

Direction and type of lay

Kierunek zwicia /rodzaj zwicia

The information mentioned on page 8+9 are extracts of Informacje zawarte na stronach 8+9 s3 tylko wyciggami

the standard DIN EN 12385-2 and illustrate the most z normy DIN EN 12385-2 i przedstawiaja najwazniejsze
important items for elevator ropes. Further details can pojecia dotyczace lin. Dalsze informacje zawarte s3
be found in the standard DIN EN 12385-2. w normie DIN EN 12385-2.
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ion sheaves
. es for traction s
Certified elevat°'|' i;c:,pnoéne do kot ciernych

rtyfikowane
PAWO 819 W >120m '

(%)

z

8 Nominal rope Calculated Minimum Part-no.

6 diameter mass breaking force

o . . . . .

o $rednica ciezar min. sita numer

E liny obliczeniowy zerwania artykutu

n [mm] [kg/m] [kN]
6 0,153 25,9 741306030
6,5 0,170 31,5 741306532
8 0,270 46,0 741308034
9 0,340 58,8 741309034

10 0,400 70,3 741310034

Construction: 8x 19W-IWRC 1770 UsZ Konstrukcja: 8x19W-IWRC 1770 N/mm? U sZ
EC-type examination certificate CA298  Badanie typu CA298

(available on request) (dostepne na zapytanie)
Nominal rope Calculated Minimum Part-no.
PAWO F 7S diameter mass breaking force
Srednica ciezar min. sita numer
liny obliczeniowy zerwania artykutu
[mm] [kg/m] [kN]
8 0,280 44,6 711208030
9 0,356 56,0 711209030
10 0,436 69,5 711210030

Construction: 8x19W-IWRC 1570 U sZ  Konstrukcja: 8x19W-IWRC 1570N/mm?, U, sZ
EC-type examination certificate CA298 Badanie typu CA298

(available on request) (dostepne na zapytanie)

u can find on page 30

. hread terminal yo . .
@ Suitable tpretY gWintowane pasujace do lin

znajduja sie na stronie 30

--—nu“-l#‘ﬁ;i_“v_’:‘:h‘
_—::""'H‘ papams

=T Rope diameter:
E":—:_'"-:"""T"'“"' permissible tolerance on the nominal rope diameter
R ® no load max. 3%
%ELE_*:T; o withload ~ 10% of Fmin, min. —1%
=
— $rednica liny:
1 @\ dopuszczalne odchylenia srednicy liny
’_;:t-a-_.._» o e bez obciazenia max. 3 %

e pod obcigzeniem 10 % of Fmin, min. -1%

12 GUSTAV WOLF




PAWO F 1 for Over Speed Governors/do ogranicznika predkosci

Calculated
Nominal rope mass Minimum
diameter brea king force
Srednica ciezar min. sita Part-no.
liny Surface obliczeniowy  zerwania numer
[mm] konstrukcja powierzchnia  [kg/m] [kN] artykutu
6x19 S - SFC
* 6,0 1770 U s7 U 0,126 21,0 581306011
6x19 S - SFC
6,0 1770B 7 B 0,126 21,0 585306011
6x19 S - WSC
* 6,0 1770 B s7 B 0,150 25,8 585306030
6x19 W - SFC
6,5 1770 U sZ u 0,160 25,8 591306511
6x19 W - SFC
* 6,5 1770 B 7 B 0,160 25,8 595306511
6x19 W - SFC
8,0 1770 B 7 U 0,241 37,4 591308011
6x19 W - WSC
6,5 1770 U sZ U 0,180 31,0 591306530
6x19 W - WSC
* 6,5 1770 B sZ B 0,180 31,0 595306530
6x19 W - WSC
8,0 1770 U 2 u 0,280 47,0 591308030
8x19 W - IWRC
@ 6,5 1770 U 7 u 0,170 31,5 741306531
Technical specification: DIN EN 12385 Warunki techniczne: DIN EN 12385
Material:  ® GW-Steel wire to DIN EN 10264 materiat: ¢ GW-drut stalowy wedtug DIN EN 10264
* bright (U) or galvanized (B) e goty (U) lub ocynkowany (B)
e Tensile grade 1770 N/mm? e wytrzymato$¢ nominalna 1770 N/mm?
Construction: konstrukcja:
* Reqular lay e przeciwzwita
¢ slightly lubricated e lekko nasmarowana
e Definition of the core: see page 9 ¢ definicja rdzenia: patrz strona 9
Rope diameter: permissible tolerance on the $rednica liny: dopuszczalne odchylenia $rednicy liny
nominal rope diameter, no load - 0 + 5% bez obcigzenia - 0 + 5%

GUSTAVWOLF 13




Nominal rope Calculated Minimum Part-no.

diameter mass breaking force

srednica ciezar min. sita numer

lin obliczenio zerwania artykutu

F 819 S-FC ] el ] Y
8 0,215 30,5 621208014

= 9* 0,270 38,4 621209010
o 10 0,340 48,2 621210013
g 11 0,411 58,4 621211013
T 12 0,488 69,2 621212013
e 13 0,579 80,7 621213013
= 14* 0,667 93,0 621214013

15* 0,774 108,0 621215013

16 0,871 121,0 621216013

18* 1,087 154,0 621218013

19 1,218 171,0 621219013

Construction: 8x19S-NFC 15670 U sZ  konstrukcja: 8 x 19S-NFC 1570 U sZ

* No stock material * dostepna na zapytanie
Nominal rope Calculated Minimum Part-no.
diameter mass breaking force
srednica ciezar min. sita numer
lin obliczenio zerwania artykutu
F 819 W-FC [m:ln] [kg/m] " [kN] !
8 0,230 32,0 631208012
9* 0,290 40,7 631209012
10 0,350 50,0 631210012
11" 0,420 60,2 631211012
12 0,500 71,3 631212012
13 0,580 82,5 631213012
14* 0,680 97,2 631214012
15* 0,780 110,4 631215012
16* 0,890 126,1 631216012
18* 1,110 157,5 631218012
19* 1,240 176,4 631219012

Construction: 8x19W-NFC 1570 U sZ konstrukcja: 8 x 19 W - NFC 1570 U sZ

*No stock material * dostepna na zapytanie
Technical specification: DIN EN 12385, 1SO 4344 Warunki techniczne: DIN EN 12385, ISO 4344
Material: ~ » GW-Steel wire, bright materiat: o GW-drut stalowy, goty
o Tensile grade 1570 N/mm? o wytrzymato$¢ nominalna 1570 N/mm?
° Liftqua//'ty, DIN EN 70264, ISO 4101 L] jakoéé dz’wigowa, DIN EN 10264, 1ISO 4101
Rope diameter: Srednica liny:
permissible tolerance on the nominal rope diameter dopuszczalne odchylenia $rednicy liny
* no load max. 6% < 10 mm ¢ bez obcigzenia max. 6% < 10 mm
max. 5% > 10 mm max. 5% > 10 mm
* with load 10% of Frin e pod obcigzeniem 10% von Fmin
min. 0% < 10 mm min. 0% < 10 mm
min. 0% > 10 mm min. 0% > 10 mm

14 GUSTAV WOLF




Nominal rope Calculated Minimum Part-no.
diameter mass breaking force
Srednica ciezar min. sita numer
F 819 S-FC DT liny obliczeniowy zerwania artykutu
[mm] [kg/m] [kN]
8 0,220 30,5 621108011
9* 0,280 38,4 621109011
10 0,350 48,2 621110011
11 0,430 58,4 621111011
12 0,500 69,2 621112011
13 0,590 80,7 621113011
14* 0,680 93,0 621114011
15* 0,780 108,0 621115011
16 0,890 121,0 621116011
18* 1,110 154,0 621118011
19* 1,260 171,0 621119012
Construction: konstrukcja:

8x19S-NFC 1370/1770 U sZ
* No stock material

For special tensile grades like

1180/1770 NYmm? (Traction) or

1670/1960 N/mm? (EHS) see our brochure
JElevator Ropes and Accessories for North America®.

Technical specification:
DIN EN 12385, ISO 4344, BS 302 Part 4

o GW-Steel wire, bright
¢ Tensile grade of internal wires:
1770 N/mm?
¢ Tensile grade of external wires:
1370 N/mm?
e [iftquality, DIN EN 10264, ISO 4101
Rope diameter:
permissible tolerance on the nominal rope diameter
® see page 14

Material:

8x19 S-NFC1370/1770 U sZ
*na zapytanie

Dla specjalnych wytrzymatosci takich jak

1180/1770 N/mm? (naped) lub 1670/1960 N/mm? (EHS)
patrz katalog ,Elevator Ropes and Accessories

for North America”.

Warunki techniczne:
DIN EN 12385, ISO 4344, BS 302, czes¢ 4

materiat: e GW-drut stalowy, goty

e wytrzymato$é nominalna drutéw wewnetrznych:
1770 N/mm?

o wytrzymatos¢ nominalna drutéw zewnetrznych:
1370 N/mm?

e jakos¢ dzwigowa, DIN EN 10264, 1ISO 4101

$rednica liny:

dopuszczalne odchylenia $rednicy liny

e patrz strona 14

GUSTAVWOLF 15
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PAWO F 3

PAWO F 7

Nominal rope dia-
meter/srednica
liny [mm]
8
9
10
11
12
13
14*
15
16™*
18*
1%
20"
9,5 (3/8")
12,7 (1/2")
17,5 (11/16")*

Calculated mass
ciezar obliczeniowy
[kg/m]

0,243

0,307

0,385

0,465

0,546

0,650

0,752

0,867

0,981

1,226

1,376

1,520

0,346
0,624
1,199

Construction: 8x19S-IWRC 1570 U sZ

* No stock material

** Can be used as 5/8" also
*** Can be used as 3/4" also

Nominal rope dia-
meter/$rednica
liny [mm]
8
9
10
11
12
13
14
15*
16™*
19
20"
9,5 (3/8")
12,7 (1/2")
17,5 (11/16")*

Calculated mass
ciezar obliczeniowy
[kg/m]

0,258

0,329

0,403

0,485

0,569

0,671

0,782

0,886

1,016

1,424

1,572

0,366
0,642
1,218

Construction: 8x19W-IWRC 1570 U sZ

* No stock material

** Can be used as 5/8" also
*** Can be used as 3/4" also

Technical specification: DIN EN 12385, ISO 4344
o GW-Steel wire, bright or galvanized

Material:

16 GUSTAV WOLF

e Tensile grade 1570 N/mm?

o Liftquality, DIN EN 10264, ISO 4101

Rope diameter:
permissible tolerance on the nominal rope diameter

® no load

¢ with load

Minimum breaking
force/ min. sita
zerwania [kN]

38,0
48,3
60,5
73,4
86,8
103,1
119,3
137,6
154,8
193,6
217,6
241,5

54,4
98,3
187,0

Part-no.
numer
artykutu
761208040
761209033
761210034
761211033
761212033
761213033
761214033
761215033
761216033
761218033
761219033
761220033

761209533
761212733
761217533

konstrukcja: 8 x19 S - IWRC 1570 U sZ

*

*k

Hokok

*k

*okk

na zapytanie

moze byc¢ stosowana takze jako 5/8"
moze by¢ stosowana takze jako 3/4"

Minimum breaking
force/ min. sita
zerwania [kN]

40,6
51,8
63,4
76,8
90,7
105,0
124,3
139,9
160,4
225,6
250,1

57,5
100,6
191,5

na zapytanie

Part-no.
numer
artykutu
701208030
701209030
701210030
701211030
701212030
701213030
701214030
701215030
701216030
701219030
701220030

701209530
701212730
701217530

konstrukcja: 8 x 19 W - IWRC 1570 U sZ

*

moze by¢ stosowana takze jako 5/8"
moze byc¢ stosowana takze jako 3/4"

max. 3% < 10 mm
max. 2% > 10 mm
10% of Frin

min. =1% < 10 mm
min. =1% > 10 mm




Nominal rope dia- Calculated mass Minimum breaking Part-no.

PAWO F 7S ﬁ:s,tﬁ;/ ns;;ednica E:Ii(zi/::\;]obliczeniowy Zc;:ag/ :alrikﬂ’ia ::Jtr;lkel:*u
8 0,280 44,6 711208030
9 0,356 56,0 711209030
10 0,436 69,5 711210030
11 0,523 83,1 711211030
12 0,619 98,9 711212030
13 0,727 116,0 711213030
14 0,857 134,8 711214030
15* 0,959 152,8 711215030
16™ 1,100 176,1 711216030
18* 1,375 218,6 711218030
19> * 1,544 245,2 711219030
20" 1,704 270,8 711220030
Construction: 8x 19W-IWRC 1570 U sZ konstrukcja: 8 x 19W - IWRC 1570 U sZ
* No stock material *  nazapytanie
** Can be used as 5/8" also ** moze by¢ stosowana takze jako 5/8"
*** Can be used as 3/4" also *** moze by¢ stosowana takze jako 3/4"
PAWO F 10
Nominal rope dia- Calculated mass Minimum breaking Part-no.
meter/ $rednica ciezar obliczeniowy force/min. sita numer
liny [mm] [kg/m] zerwania [kN] artykutu
8 0,270 43,2 721208032
9 0,340 54,8 721209032
10 0,420 67,2 721210032
11 0,503 80,2 721211032
12 0,600 95,6 721212032
13 0,707 113,4 721213032
14 0,850 135,7 721214032
15 0,950 152,8 721215032
16™* 1,080 174,0 721216032
18* 1,410 219,7 721218032
19™ 1,510 2449 721219032
20" 1,700 272,5 721220032
9,5 (3/8") 0,380 60,5 721209530
12,7 (1/2") 0,680 109,5 721212730
17,5 (11/16")* 1,300 208,0 721217530
Construction: konstrukcja:

@8-12mm  9x17F-IWRC 1570 U sZ @8 -12 mm 9x17 F-IWRC1570 U sZ
@13-20mm  9x21F-IWRC 1570 U sZ @13-20mm  9x21F-IWRC1570U sZ

* No stock material *  na zapytanie
** Can be used as 5/8" also ** moze by¢ stosowana takze jako 5/8"
*** Can be used as 3/4" also *** moze by¢ stosowana takze jako 3/4"

Warunki techniczne: DIN EN 12385, ISO 4344

materiat: © GW-drut stalowy goty lub ocynkowany Srednica liny:
e wytrzymato$¢ nominalna 1570 N/mm? dopuszczalne odchylenia $rednicy liny
o jakos$¢ dzwigowa i DIN EN 10264, ® bez obcigzenia max. 3% <10 mm
I1SO 4101 max. 2% > 10 mm

e pod obcigzeniem  10% von Fmin
min. -1% < 10 mm
min. -1% > 10 mm
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= PAWO 819 W
E Nominal rope Calculated Minimum Part-no.
O diameter mass breaking force
"5 srednica ciezar min. sita numer
E liny obliczeniowy zerwania artykutu
N [mm] [kg/m] [kN]
8 0,270 46,0 741308034
9 0,340 58,8 741309034
10 0,400 70,3 741310034
11 0,510 87,0 741311034
12 0,630 107,0 741312034
13 0,730 123,0 741313034

Construction: 8x19W-IWRC 1770 UsZ  konstrukcja: 8 x 19 W - IWRC 1770 U sZ

PAWO 836 WS
Nominal rope Calculated Minimum Part-no.
diameter mass breaking force
srednica ciezar min. sita numer
liny obliczeniowy zerwania artykutu
[mm] [kg/m] [kN]
13 0,730 124,0 741313032
14 0,840 185,9 741314081
16 1,100 188,8 741316032
20 1,710 285,0 741320032
22 2,060 342,3 741322030

Construction: 8x36 WS-IWRC 1770 U konstrukcja: 8 x 36 WS - IWRC 1770 U

Technical specification: DIN EN 12385-4 Warunki techniczne: DIN EN 12385-4
Material: o GW-Steel wire to DIN EN 10264 materiat: e GW-drut stalowy wedtug DIN EN 10264
e bright or galvanized e goty lub ocynkowany
e Tensile grade 1770 N/mm? e wytrzymatos$é nominalna 1770 N/mm?
Rope diameter: Srednica liny:
permissible tolerance on the nominal rope diameter dopuszczalne odchylenia srednicy liny
® no load -0+5% e bez obcigzenia -0+ 5%
max. 3% < 10 mm max. 3% < 10mm

18 GUSTAV WOLF




Nominal Calculated Minimum Electrical Part-no.

rope mass breaking conductor
diameter force (cross
PAWO F 4e $rednica ciezar min. sita section) numer
liny obliczeniowy zerwania przewaéd artykutu
[mm] [kg/m] [kN] elektryczny
(przekroéj) [mm?]
6,5 0,143 21,9 2 x 0,60 775306530
6,5 0,163 21,9 3 x 0,60 775306533
7 0,170 26,1 2 x 0,60 775307030
7 0,198 26,1 2 x 0,96 775307036
8 0,228 33,2 2 x 0,96 775308030
8 0,221 33,2 3 x 0,96 775308034
8 0,208 33,2 2 x 0,60 775308036
9 0,274 42,3 3 x 0,96 775309035
10 0,333 51,9 3x0,96 775310031
12 0,572 80,4 3 x0,96 775312032
13 0,657 93,1 3 x0,96 775313032
9* 0,311 42,3 2 x 0,96 775309030
10" 0,374 51,9 2 x0,96 775310030
12* 0,572 80,4 2 x 0,96 775312030
13* 0,657 93,1 2 x 0,96 775313030
Construction: 8x19S-SFC 1770 B sZ Konstrukcja: 8x19S-SFC 1770 B sZ
* Special construction *specjalne wykonanie
PAWO F 5¢ Nominal Calculated Minimum Electrical Part-no.
rope mass breaking conductor
diameter force (cross
srednica ciezar min. sita section) numer
liny obliczeniowy zerwania przewaéd artykutu
[mm] [kg/m] [kN] elektryczny
(przekréj) [mm?]
6,5 0,155 24,7 1x 0,96 775306532
7 0,189 29,6 1x0,96 775307032
8 0,234 38,2 1x0,96 775308032
9 0,296 48,2 1 x 0,96 775309032
10 0,366 61,9 1x0,96 775310033
Construction: 6x19S-SFC 1770 B sZ Konstrukcja: 6x19S-SFC 1770 B sZ

Standard construction of the conductor: 1 strand ~ Standardowe wykonanie: 1-zytowe

Technical specification: DIN EN 12385, DIN EN 1808 Warunki techniczne: DIN EN 12385, DIN EN 1808

Material: o GW-Steel wire to DIN EN 10264, materiat: e GW-drut stalowy wedtug DIN EN 10264,
galvanized ocynkowany
e Tensile grade 1770 N/mn?? e wytrzymatos$¢ nominalna 1770 N/mm?
e with electrical conductor according to e z przewodem elektrycznym wedtug
DIN EN 1808 - 10.1.3 DIN EN 1808 - 10.1.3
Rope diameter: srednica liny:
permissible tolerance on the nominal rope diameter dopuszczalne odchylenia srednicy liny
® no load -0+3% e bez obcigzenia -0+ 3%
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High Performance Ropes A

Liny specjalistyczne

The continuing technical progress in the elevator industry,
which includes larger and faster installations in conjunction
with smaller sheaves, has markedly raised the demands
on hoist ropes. Gustav Wolf has already acted on this
trend by developing new ropes in diameters of less than

8 mm. Gustav Wolf has taken an additional step by
introducing a new
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Postepujacy rozwdj techniczny w przemysle dzwigowym
z nieustannie wiekszymi i szybszymi urzadzeniami

w potaczeniu z mniejszymi napedami znacznie podnidst
wymagania wzgledem lin no$nych. Gustav Wolf podjat
ten trend w rozwoju lin < 8mm. Kolejnym krokiem

jest nowa generacja lin dzwigowych zorientowanych

na rosnace wymogi

generation of elevator 350 urzadzen istniejgcych
. 25 . .
ropes which are 3 i nowopowstajacych
designed to meet the 232 o $rednicy lin od 8mm.
/ncre{;zSIIng demands 250
of existing and new e 225
installations for T 200
diameters larger than - 2 175
=3 150 | Nasze nowe
or equal to 8 mm. 3 -
£® 125 konstrukcje lin
©
g5 100 g 5 Compact-Trac
The result is our 5 *g N E £ g i PowerTrac
. o 50 |- 5 .
newly-designed é *;, o5 | E’ % E Z zageszczonymi
CompactTrac and 22 o e = splotkami
PowerTrac products 1 2 3 4 zewnetrznymi,

- both with com-
pacted strands. CompactTrac and PowerTrac feature:

¢ Increased service life; through greater bending
resistance

Higher wear resistance; the larger surface area

of the outer strands leads to a better seat in the
groove of the traction sheave resulting in a reduction
of the concentrated (point) load on the elevator ropes.
The surface pressure is more evenly distributed over
the ropes resulting in the minimization of wear and
noise.

Reduced elongation; through the higher metallic
cross-section the elongation properties of the ropes
are considerably improved which reduces labor
required for rope shortenings.

Smaller diameters; with their higher breaking loads it
may be possible to achieve cost savings on new ins-
tallations through the use of smaller diameter ropes.

Thanks to a longer service life as well as ease of mainte-
nance, Gustav Wolf succeeded in developing a new
generation of elevator ropes. They will be the perfect
match for the future technical and commercial demands
of elevator technology.

wyrézniajg sie

nastepujacymi znacznymi udoskonaleniami:

o dtuzszg zywotnoscia; dzieki wiekszej ilosci
trwatych ugie¢,

o wiekszg odpornoscia na scieranie; wieksza
powierzchnia splotek zewnetrznych umozliwia
lepsze przyleganie do rowka kota ciernego
i zapobiega tym samym punktowemu obcigzeniu liny.
Nacisk kota rozktada sie rownomiernie na line.
Dzieki temu znacznie zredukowane zostaje
$cieranie liny i pracuje ona ciszej,

¢ zredukowaniem wydtuzenia; dzieki wiekszemu
przekrojowi metalowemu znacznie zmniejszone
zostaje wydtuzenie liny i zarazem zmniejszajg sie
koszty konserwacji,

e mniejsza Srednica; mozliwg dzieki wyzszym sitom
zrywajacym, stad zmniejszenie kosztéw nowych
instalacji.

Dzieki dtuzszej zywotnosci lin, a takze tatwiejszej

i tanszej konserwacji, firmie Gustav Wolf udato sie
rozwing¢ nowa generacje lin dzwigowych, ktoére
perfekcyjnie spetnia przyszte techniczne i ekonomiczne
wymogi przemystu dzwigowego.
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Our top of the line product TopTrac incorporates

a high metallic cross-section and superior

bending resistance. TopTrac features:

* 9 outer strands to reduce the bending pressure
on individual wires = highest service life.

¢ Increase in the fill factor due to the double
parallel lay = transfer of higher tensile forces.

e Parallel stranding construction reduces rope
pressure = maximum wear resistance.

TopTrac spetnia najwyzsze wymogi:

e 9 splotek zewnetrznych

do zredukowania napiecia ugieciowego
w pojedynczym drucie = ekstremalnie

wysoka zywotnosc¢.

e Splot podwadjnie réwnolegty umozliwia
znaczny wzrost przekroju metalowego
przy tej samej srednicy liny = przenoszenie

prowadzi

wyzszych sit rozciggajacych.

o Elementy splecione wytacznie rownolegle
redukuja napiecia w linie = maksymalna

odpornos¢ na Scieranie.

TopTrac

Nominal rope Calculated Minimum
diameter mass breaking force
srednica ciezar min. sita
liny obliczeniowy zerwania
[mm] [kg/m] [kN]

8 0,280 46,6

10 0,420 71,9

13 0,730 123,4

16 1,100 186,2
Construction: konstrukcja:
d8+10mm 9x17F-PWRC 1570 UsZ @ 8 +10 mm
d13+16 mm 9x21F-PWRC 1570 UsZ @13 +16 mm

Technical specification: DIN EN 12385, ISO 4344

Material: GW-Steel wire, bright or galvanized
e Tensile grade 1570 N/mm?

e Liftquality, DIN EN 10264, ISO 4101

Rope diameter:
permissible tolerance on the nominal rope diameter

® no load: max. 3% < 10 mm,
max. 2% > 10 mm
® with load: 10% of FM//\/

max. =1% < 10 mm,
max. =1% > 10 mm
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Part-no.

numer
artykutu

721208035
721210033
721213033
721216033

9x17 F-PWRC 1570 U sZ
9x21F-PWRC1570 U sZ

Warunki techniczne: DIN EN 12385, ISO 4344

materiat: ¢ GW-drut stalowy, goty lub ocynkowany

e wytrzymatos$¢ nominalna 1570 N/mm?
o jakos$¢ dzwigowa, DIN EN 10264, 1ISO 4101

$rednica liny:
dopuszczalne odchylenia $rednicy liny

e bez obcigzenia

¢ pod obcigzeniem

max. 3% < 10 mm
max. 2% > 10 mm

10% of FMIN

max. -1% < 10 mm
max. =1% > 10 mm
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Nominal rope Calculated Minimum Part-no.
diameter mass breaking force
srednica ciezar min. sita numer
liny obliczeniowy zerwania artykutu
[mm] [kg/m] [kN]
8 0,220 43,0 631208011
13 0,570 111,0 631213011
Construction: 8x19W-SFC 1570 U sZ konstrukcja: 8 x 19 W - SFC 1570 U sZ
Technical specification: DIN EN 12385, ISO 4344 Warunki techniczne: DIN EN 12385, ISO 4344
Material:  » GW-Steel wire, bright or galvanized materiat: © GW-drut stalowy, goty lub ocynkowany
e tensile grade 1570 N/mm? e wytrzymatos$¢ nominalna 1570 N/mm?
o Liftquality, DIN EN 10264, ISO 4101 e jakos$¢ dzwigowa, DIN EN 10264, ISO 4101
Rope diameter: $rednica liny:
permissible tolerance on the nominal rope diameter dopuszczalne odchylenia $rednicy liny
® no load: max. 3% < 10 mm, e bez obcigzenia max. 3% < 10 mm
max. 2% > 10 mm max. 2% > 10 mm
e with load: 10% of Foin e pod obcigzeniem  10% of Fmin
max. =1% < 10 mm, max. -1% < 10 mm
max. =1% > 10 mm max. -1% > 10 mm
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CompactTrac

Nominal rope
diameter
Srednica

liny

[mm]

8

9,5

12,7

16

Calculated Minimum
mass breaking force
ciezar min. sita
obliczeniowy zerwania
[kg/m] [kN]

0,200 29,4

0,320 41,8

0,630 75,8

0,900 119,8

Construction: 8xK19S*-NFC 1180/1770 U sZ konstrukcja: 8 x K19 S* - NFC 1180/1770 U sZ

Technical specification: DIN EN 12385, ISO 4344

Material:

o G\W/-Steel wire, DIN EN 10264, bright

¢ Tensile grade of internal wires; 1770 N/mm?
Tensile grade of external wires; 1180 N/mm?

Rope diameter:

permissible tolerance on the nominal rope diameter

® no load:

* with load:

PowerTrac

max. 6% < 10 mm,
max. 5% > 10 mm
10% of Fmin

max. 0% < 10 mm,
max. 0% > 10 mm

Nominal rope
diameter
srednica

liny

[mm]

8

10

13

16

Technical specification: DIN EN 12385, ISO 4344

o GW-Steel wire, bright or galvanized

e Tensile grade 1570 N/mm?
e [jftquality, DIN EN 10264, ISO 4101

permissible tolerance on the nominal rope diameter

Material:

Rope diameter:
* no load:
e with load:

max. 3% < 10 mm,
max. 2% > 10 mm
10% of Fmin

max. —=1% < 10 mm,
max. =1% > 10 mm

*K19S = compacted strand in Seale-construction

Construction: 8xK19S*-IWRC 1570 U sZ

Warunki techniczne: DIN EN 12385, ISO 4344

materiat: ¢ GW-drut stalowy, DIN EN 10264, goty
e wytrzymatos$é wewnetrznych drutéw; 1770 N/mm?
wytrzymatos$é zewnetrznych drutéow; 1180 N/mm?
$rednica liny:
dopuszczalne odchylenia $rednicy liny
e bez obcigzenia max. 6% < 10 mm
max. 5% > 10 mm
10% of Fmin
max. -0% < 10 mm
max. -0% > 10 mm

¢ pod obcigzeniem

Calculated Minimum
mass breaking force
ciezar min. sita
obliczeniowy zerwania
[kg/m] [kN]

0,270 45,4

0,430 71,8

0,730 121,6

1,110 183,2

konstrukcja: 8 x K19 S* - IWRC 1570 U sZ

Warunki techniczne: DIN EN 12385, ISO 4344

materiat: ¢ GW-drut stalowy, goty lub ocynkowany
e wytrzymatos$¢ nominalna 1570 N/mm?
e jakos¢ dzwigowa, DIN EN 10264, ISO 4101

$rednica liny:
dopuszczalne odchylenia srednicy liny

¢ bez obcigzenia max. 3% <10 mm
max. 2% > 10 mm
10% of Fmin
max. -1% < 10 mm
max. -1% > 10 mm

¢ pod obcigzeniem

* K19 S = zageszczone splotki liny w konstrukcji Seal
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Wire rope clips similar
to DIN EN 13411-5

Zaciski kabtakowe
wg DIN EN 13411-5

Nominal Part-no.

size* numer

rozmiar  artykutu

nominalny* a
5 25114205 13
6,5 251142065 17
8 25114208 20

10 ZS114210 24

12 25114212 28

14 725114214 31

16 25114216 35

19 25114219 36

22 725114222 40

* The nominal size corresponds to
the maximum rope diameter
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b1

7

8
10
12
14
16
18
22
24

* rozmiar zacisku odpowiada

b2

13
16
20
20
24
28
32
32
34

ha

d

M 5
M 6
M 8
M 8
M 10
M 12
M 14
M 14
M 16

h1

25
32
41
46
56
66
76
83
96

najwiekszej mozliwej srednicy liny

h2

13
14
18
21
25
30
35
40
44

25
30
39
40
50
59
64
68
74

b2




Pressed Thimble with eyelet bolts

Kausza zakuta $ruba oczkowa

- o)
‘ !
-t~ —~ e =
i
b
L

M12x260 M12x350 M12x500 M16x260
d1 12 12 12 16
do 26 26 26 28
ds 50 50 50 60
b 60 150 150 150
L* 260 350 500 260
MBF/MBK [kN] 43,8 43,8 43,8 81,6

*Special lengths for eyelet bolts are available on request
Strength class 5.8 acc. DIN EN ISO 898-1

MBF = Minimum breaking force

Thimble with pressed Z-Sleeve to DIN EN 13411-3
with additional eyelet bolt

Kausza ze $rubg oczkowa zakuta za pomoca
Z-ztaczki wg DIN EN 13411-3

M16x350 M16x500 M20x290 M20x450 M24x400

16 16 20 20 24
28 28 28 28 27
60 60 68 68 65
200 200 120 200 220
350 500 290 450 400
81,6 81,6 127 127 184

* inne dtugosci $rub oczkowych dostepne na zapytanie
Klasa wytrzymatosci 5.8 wg DIN EN 1SO 898-1
MBK = minimalna sita zerwania

Note! The breaking load of the eyelet bolt must be aligned with the breaking force of the applied rope.
Uwaga! Sita zerwania sruby oczkowej musi by¢ dopasowana do sity zerwania stosowanych lin.

Pressed Thimble
Kausza zakuta

B

Rope & Lina &

Size Wielkos¢

C [mm]
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6-8

8
20

9-10

10
25

11-12

12
30

Thimble with pressed Z-Sleeve to DIN EN 13411-3
Kausza zakuta za pomoca Z-ztaczki wg DIN EN

13411-3

13-14 15-16 17-18 19-20
14 16 18 20
35 40 45 50



Rope sockets for lifts H
acc. to DIN EN 13411-7

|

|
Zawieszenie linowe do dzwigéw |
wg DIN EN 13411-7 |
|

|

ho

| ]
|1
1]
L
Rope & Size Part-no. Rope socket housing Rope wedges
9 lina @ rozmiar  nrartykutu korpus zawieszenia kliny linowe
= g a b c d h1 s r1 r2 h2
,_,"o’,gz 4-5 5 ZSSSV05K 26 12 33 10 110 3 2,5 9,5 68
§§8 5-6,5 6,5 ZSSSV065K 28 10 35 10 100 4 3,25 9,0 58
<<0 6-8 8 ZSSSV08K 37 14 45 12 150 4 4,0 12,5 92
9-11 11 ZSSSV11K 48 17 60 16 190 6 5,5 16,0 117
12-14 14 ZSSSV14K 58 22 78 18 230 8 7,0 19,0 141
15-17 17 ZSSSV17K 70 25 92 22 260 10 8,5 23,0 162
18-20 20 ZSSSV20K 82 27 106 25 300 12 10,0 26,0 186

Complete with wedge, pin and split-pins. The surface is galvanized.
Note! The usage of ropes with a single wire strength > 1770 N/mm?2
is not appropriated.

Komplet z klinem, bolcem i zawleczka. Powierzchnia
ocynkowana. Uwaga! Niedopuszczalne jest stosowanie
lin o wytrzymatosci pojedynczych drutéw > 1770 N/mm?2.

Pressed thread terminal
Zaprasowany pret gwintowany

e .

| L4 1 L2 ! L3 |

T T e i

| ! 7

_________________ A ] [ ’-___r
—_— ¢_|\> = — / @ <

————————————————— v __/u;'"—"

Part-no.
nr artykutu

460610140
4606510140
460814225
460914225
461016225
461120250
461220250
461320250
461422300
461522300
461624300

All dimensions in [mm]

The connection is made acc. DIN EN 13411-8

Rope 9
lina @

6
6,5
8
9
10
11
12
13
14
15
16

AQ

M10
M10
M14
M14
M16
M20
M20
M20
M22
M22
M24

EC-type examination certificate KP455 (available on request)

L1

208,0
213,0
314,0
325,0
336,0
371,0
382,0
394,0
456,0
467,0
478,0

L2

30,0
30,0
55,0
55,0
55,0
80,0
80,0
80,0
130,0
130,0
130,0

L3

110
110
170
170
170
170
170
170
170
170
170

Wszystkie wymiary w [mm]
Wykonanie wg DN EN 13411-8
Swiadectwo badania typu KP455 (dostepne na zapytanie)

L4

66
71,5
88
99
110
121
132
143
154
165
176

BO

12,5
12,5
15
15
18
20
20
22
25
25
32
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Rope suspensions with rope
sockets acc. to DIN EN 13411-7

Zawieszenia z zamkami
symetrycznymi wg DIN EN 13411-7

L L f LT
| T i = — .
I dl CTT . P 5
o el o t T
I d <d—‘—] gg;)eig::(;?m d2
TypelTyp Type/Typ Type/Typ Type/Typ Type/Typ
AM D FP FP2 FP3
Rope & Size :@:
lina @ rozmiar > L2" d1 L3 d2 L4 L5 L6
4-5 5 M 10 17 276 180 25 85,5 35 51 79 107
5-6,5 6,5 M 10 17 265 180 25 85,5 35 51 79 107
6-8 8 M12 19 450 320 45 167 50 51 79 107
9-11 11 M16 24 484 320 46 173 58 59 87 115
12-14 14 M20 30 598 400 54 201,5 68 65 93 121
15-17 17 M24 36 674 450 65 248 80 74 102 130
18-20 20 M27 41 760 500 65 254 - - - -

*inne dtugosci $rub oczkowych dostepne na zapytanie
Powierzchnia zawieszen linowych ocynkowana.

*Special lengths for eye bolts are available on request
The surface of the rope sockets is galvanized.

Note! The breaking load of the eye bolt must be aligned with the breaking force of the applied rope.
Uwaga! Sita zerwania $ruby oczkowej musi by¢ dopasowana do sity zerwania stosowanych lin.

Part-no. nr artykutu

Rope & Size Type Type Type Type Type

lina @ rozmiar Typ AM Typ D Typ FP Typ FP2 Typ FP3
4-5 5 ZSSSAO5M ZSSSA05D ZSSSAO5F ZSSSA052 ZSSSA053
5-6,5 6,5 ZSSSA065M ZSSSA065D ZSSSA065F ZSSSA0652 ZSSSA0653
6-8 8 ZSSSA08M ZSSSA08D ZSSSAO08F ZSSSA082 ZSSSA083
9-11 11 ZSSSA11M ZSSSA11D ZSSSA11F ZSSSA112 ZSSSA113

12-14 14 ZSSSA14M ZSSSA14D ZSSSA14F ZSSSA142 ZSSSA143

15-17 17 ZSSSA17M ZSSSA17D ZSSSA17F ZSSSA172 ZSSSA173

18-20 20 ZSSSA20M ZSSSA20D - - -
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Rope suspensions with wedge
sockets acc. to DIN 43148
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Rope &
lina @

6-7

8

9-12
10-12
12-14
12-15
1617

1gre*
19-20"

Size
rozmiar
353
352
351
402
401
450

* Screw head is partly not acc. to DIN 444
** Special lengths for eye bolts are available on request

** Wedge socket in steel casting acc. to DIN EN 13411-6

Rope &
lina @

6-7

9-12
10-12
12-14

Size
rozmiar
353
352
351
402
401

Zawieszenia z zamkami linowymi

asymetrycznymi wg DIN 43148

T
oo
B
)\
90 © gedreht :
di gezeichnet d2
Type/Typ Type/Typ Type/Typ Type/Typ
D FP FP 2 FP3
\
L1 L2* di L3 d2 L4 L5 L6
M12 19 430 300 45 167 50 51 79 107
M 12 19 430 300 45 167 50 51 79 107
M 12 19 430 300 45 167 50 51 79 107
M 16 24 440 300 46 173 57 59 87 115
M 16 24 440 300 46 173 57 59 87 115
M 20 30 590 400 54 201,5 68 65 93 121
M 27 41 740 500 65 254 - - - -
M 27 41 740 500 65 254 = = = =
M 30 46 740 500 80 251 - - - -
*  keb $ruby czesSciowo nie odpowiada DIN 444
**Inne dtugosci $rub oczkowych dostepne na zapytanie
*** Korpus z odlewu stalowego wg DIN EN 13411-6
Note! The breaking load of the eye bolt must be aligned with the breaking force of the applied rope.
Uwaga! Sita zerwania $ruby oczkowej musi by¢ dopasowana do sity zerwania stosowanych lin.
Part-no. nr. artykutu
Type Type Type Type Type
Typ AM Typ D Typ FP Typ FP2 Typ FP3
ZSSSA353M ZSSSA353D ZSSSA353F ZSSSA3532 ZSSSA3533
ZSSSA352M ZSSSA352D ZSSSA352F ZSSSA3522 ZSSSA3523
ZSSSA351M ZSSSA351D ZSSSA351F ZSSSA3512 ZSSSA3513
ZSSSA402M ZSSSA402D ZSSSA402F ZSSSA4022 ZSSSA4023
ZSSSA401M ZSSSA401D ZSSSA401F ZSSSA4012 ZSSSA4013
ZSSSA450M ZSSSA450D ZSSSA450F ZSSSA4502 ZSSSA4503

12-15
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Installation Wedge Socket Montaz zawieszen linowych asymetrycznych

For the installation of a wedge socket you have to consider the correct position of the hoist rope. See the below
photo series. For a wedge socket, the direction of the forces from the rope and the wedge housing lies on the
same axis (pic. 6). For a rope socket, it is easier due to the symmetric form of the socket since the change in the
position of the hoist rope has no negative influence. The direction of the forces from rope and rope sockets doesn’t
lie on the same axis (pic. 5)

Podczas montazu zawieszen linowych asymetrycznych nalezy zwraca¢ uwage na prawidtowa pozycje lin
nosnych. Patrz rysunki ponizej. W zawieszeniu linowym asymetrycznym o$ sity korpusu i liny lezy

w jednej linii (rysunek 6).

W przypadku zawieszen symetrycznych jest to prostsze, poniewaz dzieki symetrycznej budowie zawieszenia
linowego nie jest mozliwa pomytka ustawienia i nie ma to w zwigzku z tym zadnego negatywnego wptywu.
Os$ sity korpusu i liny nie lezy tu w jednej linii (rysunek 5).

1. Run the rope down through the wedge socket body. Przetozy¢ ling przez korpus.

2. Thread the rope ‘dead’ end back up through the top of the wedge socket body. Leave a loop of rope just large
enough to insert the wedge. Zagia¢ wolny koniec liny i przetozy¢ od gory przez korpus. Pozostawi¢ petle

liny na tyle duzg, zeby méc zatozy¢ jeszcze klin.
3. Insert the wedge into the loop. Zamocowac klin w korpusie.

4. Pull down on the rope with one hand to keep it taut. Use a quick pull on the dead end to seat the wedge.
Trzymac jedna reka naprezona line no$na, pociagna¢ druga reka za wolny koniec, nastepnie energicznym
ruchem zatozy¢ klin w korpusie.

5. Install one wire rope clip to hold the dead end in

place (pic. 6). Wire rope clips bear no load - they are

used only to keep the rope and wedge in place should

there be a momentary loss of tension.

Zamontowac zacisk kabtakowy jak pokazano (rysunek 6).
Zaciski nie przenosza zadne;j sity - stuzg tylko do tego,
zeby zabezpieczy¢ line i klin, jesli nastapi moment
krétkotrwatego odcigzenia.

the rope ‘dead’ end conforming

rently for symmetric rope

Note! The securing of
6).

i
to the Sta‘ da (jS IS “'ade d1 e
SOCketS a ]d asy’ I etl ‘C Wedge SOCkefS (p C 5 ar

pieczenie wolnego
a symetrycznego
sunki 5 + 6)-

orma zabezp1€s
dku zawieszenie
biega inaczej (1Y

Uwaga! Zgodnezn
konca liny w przypa
{ asymetrycznego Prze
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Pressure springs for rope suspensions

Sprezyny amortyzujace do zawieszen linowych
Da Quter diameter (mm)

Da $rednica zewnetrzna (mm)

D Mid thread diameter (mm)

D usredniona $rednica zwoju
drutu (mm)
d  Diameter spring wire (mm)
d  $rednica drutu sprezyny (mm)
| Unstressed length (mm)
- | dtugosc bez obcigzenia (mm)
wv
E < F  EHlastic force (N)
08:92 S F sita sprezyny (N)
w5
ok é S Range of spring (mm)
<< s droga sprezyny (mm)
¢ Spring rate constant (N/mm)

C  stafa sprezyny (N/mm)

Description For eye bolt
nazwa artykutu Da D d | F s c $ruba oczkowa
Spring/Sprezyna | 23,5 19 4,5 61,5 1703 21 81 M 10
Spring/Sprezyna ll 43 35,5 7,5 135 3382 47 72 M 12
Spring/Sprezyna lll 46 37 9 135 5930 40,5 146 M 16
Spring/Sprezyna IV 53 42 11 157,5 9383 42 223 M 20
Spring/SprezynaV 65 50 15 190 14880 32,5 458 M 24 /M 27
Spring/Sprezyna VI 81 62 19 149 33081 26,9 1228,8 M 30
. . gd,

Spring collars for pressure springs [t >
Podktadki pod sprezyny I r--? _?_3__,| I

|

| | A_h )

| | o

— }

h
J I L
: od, :
[ -

Description For eye bolt
nazwa artykutu di d2 d3 h1 h2 $ruba oczkowa
Spring/Sprezyna | 25 - 10,5 4 - M 10
Spring/Sprezyna 45 26 12,5 7 8 M 12
Spring/Sprezyna 45 26 17 8 9 M 16
Spring/ Sprezyna IV 54 30 21 8,5 10 M 20
Spring/ Sprezyna V 65 34 25 10 6 M 24
Spring/ Sprezyna V 65 34 28 10 6 M 27
Spring/ Sprezyna VI 80 42 31 12 12 M 30

Item is galvanized Artykut jest ocynkowany
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Spring buffers for rope suspensions
Elastomery do zawieszen linowych

I ’——Tf———$
& I
[ — 19 o 1 — 1o a o
_Y i LY i
| ’ | | : .
Y [ |
S S
E___lg__J T
Note For eye bolt
Rope & Size ozna- $ruba Washers
lina @ wielko$¢  czenie oczkowa D1 D2 D3 1 12 F podktadki
5-6,5 5-6,5 OB M 10 35 11 28 3500 36,5x13x3
6-8 8 MB M 12 50 13 22 28 33 6867 50x13x3
6-8 8 OB M 12 50 13 28 6867 50x13x3
9-11 11 MB M 16 50 17 22 28 33 6867 56 x17,5x5
9-11 11 OB M 16 50 17 28 6867 56x17,5x5
12-14 14 MB M 20 65 21 27 28 33 11772 68 x22x5
12-14 14 OB M 20 65 21 28 11772 68 x22x5
15-17 17 MB M 24 80 25 27 28 33 17658 85x24x8
15-17 17 OB M 24 80 25 28 17658 85x24x8
MB = with collar OB = without collar MB = z kotnierzem OB = bez kotnierza

Set of accessories for pressed
eyelet bolts

Akcesoria dodatkowe
do zakuwanych srub oczkowych

Type/Typ FP, FP2, FP3 Type/Typ D
For eye Part-no. numer artykutu
let bolt
Rope & Size $ruba Type Type Type Type Type
lina @ wielkos¢ oczkowa Typ AM Typ D Typ FP Typ FP2 Typ FP3
5-6,5 6,5 M 10 45Z0ESM10 45065D000  45065FP00 45065FP20 45065FP30
6-8 8 M 12 45Z0ESM12 45080D000  45080FP00 45080FP20 45080FP30
9-11 11 M 16 45Z0OESM16 45110D000  45110FPOO 45110FP20 45110FP30
12-14 14 M 20 45Z0OESM20 45140D000  45140FP0O0O 45140FP20 45140FP30
15-17 17 M 24 45Z0ESM24 45170D000  45170FPO0O 45170FP20 45170FP30
18-20 20 M 27 - 45200D000 - = =
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Compensation Chains tancuch wyréwnawczy

The Weight Compensation chain
QuietLink Il

Coated with PVC, the QuietLink Il chain
serves for compensating the weight of
the traction ropes while the car moves
up and down the shaft.

The QuietLink Il chain has proven itself
as a truly quiet compensating product
with a larger and more uniform loop
than bare chains or chains with a sash
cord.

The QuietLink Il chain minimizes sway
and car balance problems.

Construction
1. Chain — Low carbon, welded proof
coil chain.

2. Jacket — A high-quality polyviny!
chloride PVC* adds mass and forms a
round cross-section.

Application

This round filled configuration is
designed for use at speeds of up
to 3.5 m/s.

4
£
-
e
2
=
O

Car Center
Counterweight D e Whetrze kabiny Py

Przeciwwaga

U-bolt with shackle
U-tacznik
z szeklg

Safety
Loop

Przeciwwaga
Counterweight
U-bolt
U-tacznik
przeciwwagi

Zwoj

Ke//em 's grip
s Ponczocha
kablowa

AN DL,
0‘0.:,

Loop diameter
depends on cable
diameter

Srednica zwoju
zalezna od $rednicy
fancucha

Safety Loop size

is 0,6 — 1,0 meters
Wymiar zwoju
bezpieczenstwa

<4— 0,6 - 1,0 Meter =

; . Cable Roller Guide
: Prowadnica rolkowa

Allow 1 meter
Naddatek 1 metr

Car U-bolt
U-tacznik kabiny

tancuch wyréwnawczy
QuietLink Il

tancuch QuietLink Il w powtoce z PCV
stuzy jako przeciwwaga lin nosnych
podczas jazdy kabiny w szybie.
tancuch QuietLink Il jako przeciw-
waga pracuje ciszej w poréwnaniu

do swobodnie wiszacych tancuchéw
lub taricuchéw z ciezarami sznurowymi,
poniewaz ma wiekszg powierzchnie
ZWOoju.

tancuch Quiet-Link Il zmniejsza drgania
i problemy ze stabilnoscig kabiny.

Budowa

1. £ancuch - niskoweglowy, stabilny,
ze spawanymi ogniwami.

2. Powtoka - wysokiej jakosci two-
rzywo PCV * dodaje konieczng mase
i ksztattuje okragty przekrdéj.

Zastosowanie

Dzieki swojej okragtej konstrukcji moze
by¢ stosowany przy predkosciach

do 3,5m/s.

bezpieczenstwa

* The chains are not halogen-free!
PVC contains chloride which can
be classified as a halogen.

* kancuchy nie sa wolne od
chlorowcéw. PCV zawiera chlorek,
ktory jest zaliczany do chlorowcéw.
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. Part-no. Product Total Cable Diameter Max. han Loo
Product selection . p

weight size length diameter*
Wyb6r produktéw nr artykutu produkt ciezar rozmiar  Srednica maks. srednica
catkowity tarficucha [mm] dtugosé ugiecia*
[kg/m] [mm] wiszaca [mm] [mm]
420112040 QLO75 1,12 6,0 24 160 610
420149040 QL10 1,49 6,0 26 160 610
n 420223040 QL15 2,24 7,5 32 130 610
i 420298040 QL=20 2,98 8,5 37 160 660
420372040 QL25 3,73 10,0 42 180 660
420446040 QL3O 4,47 11,0 44 180 660
= 420521040 QL35 5,22 12,0 48 150 690
£ 420595040 QL40 5,96 13,0 52 150 690
§ * Measured from middle of the chain to middle **mierzona od $rodka taricucha do srodka
of the chain (deviation of +10% possible) tafcucha (mozliwe odchylenie od normy + 10 %)
Installation kits
Zestaw instalacyjny
Part-no. Product Each installation hardware kit includes:
nr artykutu produkt 3 U-Bolt (includes nuts, and washers), 1 shackle,

1 heavy duty grip for safe and economical
420QL1051 QLO75 & QL10 installation of QuietLink Il compensating cable.
420QL1551 QL15 Zestaw instalacyjny zawiera:

420QL2051 QL20 3 U-taczniki (z nakretkami i podktadkami), 1 szekle,

420QL3051 QL25 & QL30 1 ponczoche instalacyjng ze stali nierdzewnej do

bezpiecznego i ekonomicznego montazu tancucha
420QL4051 QLO35 & QL40 wyréwnawczego QuietLink II.

Steel u-bolt For use on cable MBF [kN]
. do zastosowania z A B (o3 T MBK [kN]
U-tacznik
QLO075 -QL10 6,0 120 50 75 13,8
QL15 8,0 120 50 75 22,2
QL20 10,0 120 50 75 36,7
QL25 & QL30 12,0 120 50 75 57,1
QL35 & QL40 14,0 120 50 75 74,7
All dimensions in [mm] Wszystkie wymiary w [mm]
Steel shackle
Szekla stalowa
Part-no.
nr artykutu for use on MBF [kN]
cable A (o3 D L1 L2 MBK [kN]

do zastosowania z

420SCH1075 QL10&QL75 12,0 M8x45 23 125 285 222
420SCH1520 QL15&QL20 12,0 M10x50 23 12,5 285 36,7
420SCH2530 QL25&QL30 12,0 M12x50 23 125 285 57,1
420SCH3540 QL35&QL40 16,0 M14x60 27 18,0 36,0 74,7

EB ELZj
MBL = Minimum breaking force MBK = minimalna sita zerwania
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Roller Guides for Compensation Chains
System prowadnic rolkowych do taricuchéw wyréwnawczych

152,7 mm
R T »
I I
( a Super Swayless Dampening Device
' = .
i - Prowadnice rolkowe
! A Part-no. 420000062
E | : Nr art. 420000062
~ - - 89,2mm -
& !
! v
- s 1N 63,5mm 5
@ | 281 1 ! i
© Y_A_mm_ / \ \\
Slots are / otwory podtuzne 13,1 x 22,6 mm
For elevator speeds over 350 ft./min. and up to 490 Prowadnice rolkowe trzeba zastosowac do fancucha
ft./min. (1.75 m/sec to 3.50m/sec), a roller guidance QuietLink Il przy predkosciach dzwigu powyzej
system must be used with QuietLink Il chains. Thus 1,75 m/s az do 3,5 m/s. Minimalizuje to lub eliminuje
chains oscillations or swayings of the chain can be drgania tancucha, powstajgce podczas uruchamiania

reduced or avoided totally which are caused by starts i zatrzymywania dZzwigu lub na skutek ruchu
and stops of the elevator or wind in the elevator shaft. ~ powietrza w szybie.

These rollers also help to maintain the natural loop of Prowadnice rolkowe utrzymuja takze prawidtowy

the compensating cable. zwoj taincucha. Podczas montazu nalezy zwrdcic

For the installation of the roller guides you have to pay  uwage, aby fancuch przebiegat przez srodek rolek,
attention that the chain is running centered in the gdyz w przeciwnym razie faricuch moze wyskoczy¢
guides. Otherwise it could happen, that the chain will ~ z prowadnic i ulec uszkodzeniu.

be lifted up out of the guides and get damaged.

cable not centered tancuch nie na srodku

at rest in motion L — - —

w spoczynku w ruchu
! 4 [¢] <]
==n p==p p==g  peEEg N X
| " = Fo |
Y , OB
. -] -]
| ———— | ————
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Tips for Installation of Compensation Chains
Wskazéwki dotyczace montazu taricucha wyréwnawczego

Exactly like for ropes the uncoiling of the chains has to be done rolling. Otherwise this causes twist in the chain.
Podobnie jak liny, fancuch wyréwnawczy nalezy rozwija¢ toczac, nigdy z bebna lezacego bokiem,
aby nie spowodowac skretéw tancucha.

Make sure that the U-bolt is fightly held at a 90° angel to the car frame.
Nalezy sie upewni¢, czy U-tacznik potaczony jest z ramg kabiny pod katem 90°.

Place the mesh grip over the end of the chain that will be attached to the car. Position the grip so that the top
of the weave is between 1,5-2 m from the free end of the chain. Hang the grip from the shackle. Adjust as
needed so that the chain hangs freely at least 15 cm above the pit floor and forms a ,relaxed” loop.

Ponczoche mocujaca nalezy umiescic po stronie tancucha, ktéry przytwierdzony jest do kabiny w ten
sposob, ze odcinek mierzony od poczatku poiczochy az do luznego konca taricucha wynosi 1,5 do 2m.
Nalezy zawiesi¢ pornczoche za pomocg szekli i tak ustawic tarncuch, aby do podtoza szybu byto ok. 15 cm
miejsca, a tancuch wisiat w formie swobodnego tuku.

N

To realise a proper installation, there should be

172 chain links uninsulated.
Aby zapewni¢ prawidtowy montaz 1% segmentu / X
taricucha powinny swobodnie wystawac.
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Discarding Criteria Zuzycie lin

Elevator ropes are discarded on account of wire Liny dzwigowe wymienia si¢ na podstawie oceny
breaks, wear ana/or diameter reduction. During ilosci peknie¢ drutéw, starcia i / lub zmniejszenia
evaluation, corrosion, rope deformation or excessive  Srednicy. Podczas oceny nalezy zwrdci¢ uwage
elongation should also be taken into account. na ewentualng korozje, zmiany ksztattu liny

o , , lub nadmierne jej wydtuzenie.
Regarding discardation, DIN EN 12385 points to

1SO 4344. Norma DIN EN 12385 wskazuje na kryteria wymiany
lin dzwigowych zawarte w ISO 4344,

Wire break replacement criteria llosci peknie¢ drutéw kwalifikujace liny do wymiany
to ISO 4344 wedtug 1SO 4344

Replace ropes or examine Discard rope immediately
within a specified period as natychmiast wymieni¢ liny
stated by an authorised expert
liny wymieni¢ lub sprawdzic¢
W przeciggu ustalonego okresu
przez osobe uprawniona

Rope Number of load Rope Case1 Case2 Case3 Case4 Casel1 Case2 Case3 Case4
specifications bearing wires class przypd przyp.2 przyp.3 przyp.4 przypd przyp.2 przyp.3 przyp.4
rodzaj liny ilos¢ drutéw rodzaj
nosnych w splotkach liny
zewnetrznych
=
<Z( F 819 S-FC 152 8 x19 >15 >8 <4 <1 >30 >10 >4 >1
g% F 819 W-FC 152 8 x19 >15 >8 4 1 >30 >10 4 1
Elh_t F 819 S-FC DT 152 8 x19 >15 >8 4 1 >30 >10 4 1
:<Zt:§ PAWO F 3 6,5 mm 114 6 x19 >12 >6 4 1 >24 >8 4 1
7-20 mm 152 8 x19 >15 >8 4 1 >30 >10 4 1
PAWO F 7 152 8 x19 >15 >8 4 1 >30 >10 4 1
PAWOF 7 S 152 8x19 >15 >8 4 1 >30 >10 4 1
PAWO F 10 8-12 mm 117 9x13 >12 >6 4 1 >23 >8 4 1
13-20 mm 144 9x16 >14 >8 4 1 >28 >10 4 1
PAWO 819 W 152 8 x19 >15 >8 4 1 >30 >10 4 1
PAWO 836 WS 288 8 x36 >24 >12 4 1 >48 >18 4 1
PAWO F 4e 152 8 x19 >15 >8 4 1 >30 >10 4 1
PAWO F 5e 114 6 x19 >12 >6 4 1 >24 >8 4 1
PAWO F 1 114 6 x19 >12 >6 4 1 >24 >8 4 1
114 6 x19 >12 >6 4 1 >24 >8 4 1
152 8 x19 >15 >8 4 1 >30 >10 4 1

Case 1 Broken wires randomly distributed among Przyp.1 pekniecia drutéw rozmieszczone przypadkowo

other strands per rope lay* w réznych splotkach zewnetrznych na jednej
Case 2 Broken wires predominating in one or two dtugosci zwicia *

outer strands per rope lay* Przyp. 2 pekniecia drutéw przewaznie w jednej lub dwaéch
Case 3 Adjacent broken wires in one outer strand splotkach zewnetrznych na jednej dtugosci zwicia *
Case 4 Valley breaks per rope lay* Przyp. 3 pekniecia drutéw znajdujace sie obok siebie

w jednej splotce zewnetrznej
Przyp. 4 pekniecia miedzy splotkami na jednej dtugosci zwicia*
* The length of one rope lay is approxymately equivalent
to 6 x d (where d is the nominal rope diameter) *dtugosc¢ zwicia wynosi okoto 6xd (d jest Srednica nominalng liny)
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Note:
A caliper with bigger jaws cal

avoid measurement faults.

n help to

Uwaga:
suwmiarka z
pomac uniknac bted

duzymi szczekami moze
Sw pomiaru

Diamet:
er reduction
Zmniejszenie $rednicy

Following the r
ecommendations of |
should be olscarded in case of a di :rg 4344, ropes  Zgodnie z wytycznymi IS
by 6 % in relation to the nominal d,'amefter reduction wymienione nawet wtI dO 4344 liny powinny zostac
er. . € ) jesli ni i 1
pekniec¢ drutéw, ale nast:!/pjiezsll n'le maja widocznych
’ mniejszenie sredni
cy 0 6%.

! |llly|||||
0
il

2
il

il

Lty
I A
T g T g
z

a

of the numbers of

he table on page 44 have to be applied.
h ilos¢ peknieé drutow jest
beli na stronie 44.

Note: For ropes in lang lay only half

wire breaks from t
potzwityC

Uwaga: Dla lin ws!
kniec drutow z ta

réwna potowie P&
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Handling Uzytkowanie

Transport
Transport

For transportation you have to use suitable accessories like slings, axes or pallets.
Do transportowania stosuje sie odpowiednie akcesoria pomocnicze, takie jak zawiesia pasowe, osie lub palety.

X

Avoid the contact with hard surfaces or edges. This can cause damages to the ropes.
Nalezy unika¢ kontaktu z twardymi powierzchniami lub z kantami. Prowadzi to bowiem do uszkodzen lin.

Storage
Sktadowanie

w
Z
o
Z0
ag
R
ID

PN

ax 9.

Ropes have to be stored dry and clean. Ideally in a suitable hall. Use pallets as underlay. Moisture (rain,
condensate, etc.) and/or direct insolation have to be avoided.

Liny nalezy przechowywaé w pomieszczeniach suchych i czystych. Idealnym miejscem sg

odpowiednie hale. Jako podktadek nalezy uzywac palet. Trzeba unikaé wilgoci (deszcz, para wodna, etc.)
i /lub bezpos$redniego nastonecznienia.

Installation
Montaz

Avoid pulling the rope over sharp edges. This generates twist in the rope and causes a spiral deformation or Kinks.
Nie wolno przeciggac lin przez ,ostre” kanty, poniewaz tworza sie wtedy momenty obrotowe w linie i moze to
doprowadzi¢ do utworzenia sie na linie spirali lub do zatamania liny .
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Rewinding
Przewijanie

No reveres bending’s to avoid Kinks.

Trzeba unikac¢ przewijania w strone przeciwng do kierunku nawiniecia, gdyz moze to prowadzi¢
do tworzenia sie zataman/ zapetlen

e i@

A certain pre-tension has to be maintained.
Nalezy zawsze zachowywa¢ odpowiednie napiecie liny podczas przewijania.

Uncoiling
Toczenie

v/

Uncoiling of a wire ropes has to be done by rolling the ropes.
Odwijanie liny musi przebiega¢ zawsze poprzez toczenie bebna z ling.

Never pull the ropes laterally from a coil or reel. This generates twist in the rope and causes Kinks.

Don’t pay-off ropes on a dusty or dirty underground.

Nie wolno odwija¢ liny z bebna lub zwoju lezacego bokiem. Wytwarzaja sie w takich przypadkach momenty
obrotowe i dochodzi do tworzenia sie zapetleri/zataman.
Lin nie wolno rozwija¢ na zakurzonym lub brudnym podtozu.
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Rope untwist

It is important to pay attention during installation that
the ropes do not untwist, otherwise the rope structure
can be weakened and the rope life reduced. In order
to avoid and/or correct untwisting we have applied

a surface line to all our ropes which aid the installers
in determining if and how much the ropes may have
untwisted during installation.

We recommend a maximum untwist of 0,5
rotation per 10 m.

(for 1:1 reeving, free rope length / for 2:1 reeving
the value may be double / for ropes with NFC
max. 1 rotation per 10 m are accepted)
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In order to avoid subsequent untwisting of the ropes
after installation the use of anti-twist protection is
recommended. After proper adjustment of the rope
tension the anti-twisting rope should be attached to
the termination of the hoist ropes.

Skret liny

Podczas montazu lin nalezy zwrdcic takze uwage na to,
aby nie skrecity sie one w ogdle, lub skrecity sie tylko
nieznacznie, poniewaz w przeciwnym wypadku zmienia
sie struktura liny i skrécona zostaje jej zywotnoscé.

Aby tatwiej zauwazy¢ skret liny wszystkie nasze

liny posiadajg pasek montazowy, ktéry pokazuje
montazystom, czy lina zostata skreconaiiile razy.

Maksymalny rekomendowany przez nas skret

liny to 0,5 obrotu na 10m.

(w uktadzie 1:1, wolny odcinek liny/w uktadzie 2:1
warto$¢ moze sie podwoic / dla lin z rdzeniem NFC
dopuszczalny jest maksymalnie 1 obrét na 10m)

Aby zapobiec skretowi liny po montazu zaleca sie
zastosowanie zabezpieczenia obrotu.

Po zamontowaniu lin i wyregulowaniu sit w linach
system zabezpieczenia obrotu montowany jest
na zamkach linowych.

(consists of 2 ropes @ 2,5 mm,
per 1m length and 4 wire
rope clamps)

Part-no. 45ZSVERDS2

(sktada sie z 2 linek
@ 2mm, kazda dtugosci Tm
i 4 zaciskow linowych)

Nr art. 45ZSVERDS2
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Installation Montaz

Rope tension

The improper installation of hoist ropes can consi-
derably influence their service life. If the load and
thereby the tension on the ropes is not equally dis-
tributed on all ropes then the service life of individual
ropes can be dramatically reduced. In order to avoid
this condition our RTS rope tension measuring
device can be of service. The system measures the
hoist rope tension with individual sensors which are
attached to each rope. The real time tension on each
rope is shown on a portable LCD touch-screen unit.
The system calculates automatically an average
value so that the rope tension can be equally adjus-
ted on all ropes. This information can be displayed
and saved on your computer by using the enclosed
USB cable and software.

Contents of the case:

e 6 Sensors (up to 12 available upon request)
for rope-@ 4—16 mm

1 Evaluation unit with touch-screen

USB cable

Computer software

1 Power supply

1 Allen key

e 4 different power plugs

Part-no. RTSKITO01

Wyréwnanie sit w linach

Btedny montaz lin moze istotnie wptynaé na
zywotnos¢ lin. Jesli obcigzenie i sita w linach

nie beda roztozone réwnomiernie na wszystkie liny,
znacznie skrocic sie moze zywotnos¢ poszczegdlnych
lin. Aby temu zapobiec przydatne moze okazac sie
urzadzenie do wyréwnywania sity w linach RTS.
Urzadzenie mierzy sity w linach dzieki
przymocowanym na linach sensorom.

Na przenosnym ekranie LCD wyswietlane sg

sity na poszczegélnych linach. System wylicza
automatycznie wartosc¢ srednig, tak aby sity

we wszystkich linach mogty zostac roztozone
rownomiernie. Dzieki dotagczonemu przewodowi USB
i oprogramowaniu informacje te mozna przenies$¢

na komputer i zapisac.

walizka zawiera:

e 6 sensoréw (na zyczenie wysytka do 12 sensoréw)
dla liny-@ 4 - 16 mm

o 1 czytnik z ekranem dotykowym

e przewod USB

e programowanie do komputera

¢ 1 zasilanie

o 1 klucz imbusowy

e 4 rézne wtyczki do sieci

Nr art. RTSKITOO1
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Rope Elongation Wydtuzenie liny

When under load, ropes are subject to elongation. Liny ulegaja pod wptywem obcigzenia wydtuzeniu.
Fiber-core ropes will stretch more in comparison Liny z rdzeniem wt6kiennym wydtuzaja sie bardziej
to steel-core ropes. The more compact and stable niz liny z rdzeniem stalowym. Im bardziej lina jest
the rope is made, the less the rope will stretch. kompaktowa i stabilna, tym mniej si¢ wydtuza.

As to elongation, one differentiates between Rozréznia sie dwa rodzaje wydtuzenia

e constructional stretch e wydtuzenie trwate

¢ glastic stretch o wydtuzenie elastyczne

1. Construction stretch originates from the settling of 1. Wydtuzenie trwate powstaje na skutek proceséw

the core and strands within the rope when a load is zbijania wnetrza liny pod wptywem obcigzenia.

applied. Most construction stretch occurs shortly after  Wigkszo$¢ wydtuzenia trwatego pojawia sie krétko

the new rope is put into service. po zainstalowaniu nowych lin.

2. Elastic stretch is caused by applying additional 2. Wydtuzenie elastyczne powstaje, jesli na liny

forces such as loading and unloading and/or acce- oddziatuja dodatkowe sity powodowane dociazaniem
leration and deceleration of the cabin. i odcigzaniem oraz przyspieszeniem i hamowaniem kabiny.

The table below will give you the applicable elongation W przedstawionej ponizej tabeli znajduja sie wartosci

values for Gustav Wolf wire ropes: wydtuzenia odpowiadajace linom Gustav Wolf.
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Rope elongation / Wydtuzenie liny € [%]
E-module Construction Elastic Total Curve from
[GPa] stretch [K] stretch [E] stretch [G] diagramm
Rope type E-Modut Wydtuzenie Wydtuzenie Wydtuzenie Wykres
Typ liny [GPa] trwate [K] elastyczne [E] catkowite [G] z diagramu
PAWO F1 (6x19S-FC) 0,12% 0,27 % 0,39 % -
PAWO F1 (6x19W-WSCQC) 0,10% 0,16 % 0,26 % =
F819S-FC 65-70 0,21% 0,25% 0,46 % c
F819W-FC 65-70 0,21% 0,25% 0,46 % (¢
PAWO F3 75-80 0,14 % 0,16 % 0,30 % b
PAWO F7 75-80 0,14 % 0,16 % 0,30% b
PAWO F10 80-85 0,08 % 0,16 % 0,24 % a
PAWO F7S 80-85 0,08 % 0,16 % 0,24 % a
All elongation values must be understood as maximum Wszystkie wartosci wydtuzenia nalezy rozumiec jako
* E-Modulus established acc. to guideline VDI 2358 — wartosci maksymalne
Wire Ropes for mechanical handling equipment, 1984 * Modut elastycznosci zgodnie z dyrektywa VDI 2358
** Elongation values determined with 10 loading cycles between - Liny stalowe jako $rodki transportu, 1984

2-10% MBF (hoist ropes) resp. 0,1-5% MBF (governor ropes). ** Wartosci wydtuzenia uzyskane po 10 cyklach obcigzania miedzy
2-10% (liny nosne) lub 0,1-5% MBK (liny ogranicznika predkosci).
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The elasticity modulus or E-modulus is an important
factor for determining the elongation of a rope. Due
to the helix-like shape of a rope, its elasticity modulus
is not linear when compared to a solid rod. It will vary
depending on the load applied. The higher the load,
the higher the E-Modulus (cf. the progressive curve
in the graph below).

There are different approaches to establishing the
E-Modulus. Depending on the method chosen, the
E-Moduli will noticeably vary and thus also the results
for the calculated elongation. The higher the E-Mo-
dulus, the lower the calculated elongation will be.

The graph below shows that the typical load range

in elevator design varies between approx. 2 to 10%
of the rope’s minimum breaking force, which can be
attributed to the high safety factors in the field of
passenger transportation. An E-Modulus established
in this load range is usually lower in comparison to
increased load ranges, while the expected elongation
per load increment will be higher.

To establish an anticipated elongation of a rope in
service based on an elasticity modulus, knowledge
about the load range of the specific installation is a
pre-requisite.

Wazna wielkoscig rachunkows do wyliczenia
wydtuzenia jest modut elastycznosci, w skrécie
E-modut. Dzieki spiralnej formie liny E-modut
poréwnany z pretem nie jest linearny.

Zmienia sie w zaleznosci od obcigzenia. Im wieksze
obcigzenie, tym wyzszy E-modut (patrz progresywny
przebieg wykresu na rysunku ponizej).

Istnieja rézne teorie okreslania E-modutu.

W zaleznosci od wybranej metody réznie wypadaja
E-moduty i otrzymuje sie ré6zne wartosci wydtuzenia.
Im wyzszy E-modut tym nizsza obliczana wartos¢
wydtuzenia.

Na wykresie ponizej wyraznie widac, ze typowy zakres
obcigzenia w dZzwigu lezy miedzy 2-10% minimalnej
sity zerwania liny. Moze to wynikac z wysokich
wspotczynnikdw bezpieczenstwa przyjmowanych

w transporcie oséb. Okreslony w tym obszarze
obcigzenia modut elastycznosci jest zazwyczaj nizszy
niz w wyzszych obszarach obcigzenia, oczekiwane
wydtuzenie na kazdy przyrost obcigzenia wyzsze.

Aby okresli¢ oczekiwane wydtuzenie liny

na podstawie modutu elastyczno$ci nalezy
koniecznie uwzglednic zakres obcigzenia danego
uktadu.
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Rope Maintenance Konserwacja lin

Re-lubrication Smarowanie uzupetniajace

Gustav Wolf elevator ropes are carefully lubricated Liny produkcji Gustav Wolf s3 dostatecznie nasmaro-
during production. During operation and over time wane w procesie produkcji. Smaru pierwotnego

the factory-provided lubricant is reduced as the ubywa podczas uzytkowania lin. Smar zuzywa sie.
lubricant is used up. A timely and regular re-lubrica- Stad istotne jest, aby regularnie i w odpowiednim
tion of the elevator ropes is therefore necessary and czasie smarowac uzupetniajaco liny, gdyz znaczaco
particularly extends the service life of a rope in przedtuza to ich zywotnos¢, zwtaszcza w urzadzeniach
demanding installations. The re-lubrication reduces wysokich i szybkich. Smarowanie uzupetniajace
abrasion and prevents corrosion. zmniejsza Scieranie sie liny i zapobiega koroz;ji.

Dry ropes can have up to an 80% shorter Liny suche maja Zywotnos¢ do 80% krotsza,

service life than sufficiently lubricated ropes!!! niz liny prawidtowo nasmarowane!!!

These days, rope re-lubrication is playing a far Smarowanie uzupetniajgce odgrywa w dzisiejszych
more important role. Elevator ropes are exposed to czasach duzo wazniejszg role niz dawniej. Liny

higher usage and stresses in modern elevators than dZzwigowe sa w nowoczesnych dZzwigach duzo

before. Smaller traction sheaves are being used, bardziej obcigzone niz wczesniej. Kota cierne s3

rope pressure in the grooves is higher, the speed is coraz mniejsze, naciski w rowkach coraz wieksze,
accelerating ... predkosci coraz wyzsze...

How to determine if re-lubrication is necessary? Jak rozpoznad, ze liny nalezy nasmarowac?

The state of the lubrication can be checked easily by Stan nasmarowania lin mozna tatwo sprawdzic,

running a cloth (or a finger) over the surface of the przecierajac line szmatka (lub palcem). Jesli na
rope. If there is no oily film on the cloth a re- szmatce nie widac¢ $ladu smaru, konieczne jest
= lubrication is highly recommended. If only a slight nasmarowanie liny. Jesli widoczny jest jedynie
30 lubricating film is visible, which does not feel oily, nieznaczny $lad, ktéry nie jest w dotyku ttusty,
E‘;’: a slight re-lubrication is recommended. zaleca sie delikatne smarowanie.
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Quantity of re-lubrication [recommendation] / Zalecana ilo$¢ smaru uzupetniajacego

1/100m rope*
1/100m liny* 98 mm G10mm G183mm ©16mm G 19mm
Natural Fiber core rope/Liny z NFC 0,16 0,32 0,56 0,80 1,10
Mixed Steel core rope/ Liny z mieszanym IWRC 0,16 0,32 0,56 0,80 1,10
Full steel core rope/Liny w petni stalowe 0,16 0,32 0,56 0,80 1,10
* After the evaporation of the solvent approximately 50% of * Po odparowaniu rozpuszczalnika w linie pozostaje ok 50% podanej
the above mentioned amount of lubricant remains in the rope. powyzej ilosci smaru.
Note: For the application of T86 we refer to the corresponding Uwaga: Uzywajac smaru T86 nalezy uwzgledni¢ karte charakterystyki
material safety data sheet and the mentioned notes about the safe produktu i zawarte w niej wskazowki, dotyczace bezpiecznego
handling of this product. The material safety data sheet (MSDS) obchodzenia sie z tym $rodkiem. Karte charakterystyki produktu (SDB)
can be downloaded from our homepage at www.gustav-wolf.de. mozna pobrac ze strony www.gustav-wolf.de.
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Rope lubricant /
Srodek smarujacy

T86

Nasz $rodek smarujacy T86
jest ciecza bardzo dobrze
~ petzajacg, dzieki czemu

Our lubricant T86 is a very
thin fluid and absorbs readily
into the rope interior. It can be

applied easily and cleanly with z tatwosciag wnika w gtab liny.
a brush or sprayed on with the handy 1 liter bottle. Mozna go w sposdb prosty i czysty naniesc przy
The rope lubricant should be applied within the range  pomocy pedzla lub porecznej 1 litrowej butelki.
of where the ropes are in contact with the traction Smar powinien by¢ nanoszony w miare mozliwosci
and/or deflection sheaves when possible since the w obrebie kota ciernego lub két przewojowych.
rope "opens" there due to the deflection which W tych miejscach lina ,otwiera” sie na skutek zmiany
permits the rope lubricant to more easily flow into kierunku przebiegu i smar moze jeszcze lepiej
the rope interior. whnikna¢ w gtab liny.

%

T86 contains solvent. The flash point is 60°C T86 zawiera rozpuszczalnik. Punkt zaptonu

and after evaporation of the solvent it is 235°C. wynosi okoto 60°C, po odparowaniu rozpuszczalnika
o okoto 235°C.

In order to extend the rope service life we

recommend regular re-lubrication with our rope Aby uzyskac wysoka zywotnos¢ lin zaleca sie

lubricant T86. regularne smarowanie naszym smarem T86.

Part no.: 450078601 (1 Liter) 450078605 ( 5 Liter ) Nr art. 450078601 (1 litr) 450078605 (5 litréw)
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with a
Note: In no case should the ropes ?ﬁ tf;f/ﬁ ¢
oz agent containing solvent. | el « the lubricant
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j penetrales "2 hich results in the additional €scap
Degreasing of the rope inside the rope W e of rope
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Uwaga: Lin nie wolno tr
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j i e raiacymi rozpuszezalnt
Florideal degreasing powder CZYSZCZQC‘/"".Zaw'?gz?gmdka liny | rozpUSZCZA
Rozpuszczalnlkt\:’zrl‘l‘ <o skutkuje kolejnym wyciekiem

lizgu liny zostaje dodatkowo

aktowac grodkami

It is possible that over application of rope lubricant
can lead to slippage of the ropes on the traction smaru. Efekt pos
sheave. With our Florideal you can correct this wzmocnionY:
condition. The powder adheres to the excessive

rope lubricant and can then be cleaned up.

The powder should be applied as follows in order Proszek odttuszczajacy Florideal
to avoid the coverage of the complete installation

i | Jesdli dojdzie do poslizgu liny na kole mozliwag
(due to the air draft in the elevator shaft):

przyczyna jest nadmierne nasmarowanie.

Position a hand broom on each side of the rope. Mozna temu przeciwdziata¢ naszym srodkiem
Apply the powder on top of the hand brooms and Florideal. Proszek wigze zbyt obficie
let the rope slowly slip through them. This way the naniesiony smar.

ropes assimilate the powder. After the excessive
lubricant is absorbed, the agglutinated powder has
to be removed from the ropes with a wire brush.

Proszek powinien by¢ nanoszony w nastepujacy
sposo6b, aby unikna¢ zanieczyszczenia catego
urzadzenia (na skutek ciggu powietrza w szybie
Part no.: 45FLORIDE dzwigu):

Z dwéch stron liny ustawi¢ dwie szczotki. Sypac
proszek z géry na szczotki i pozwoli¢, aby lina
powoli przejechata miedzy szczotkami. Liny zbieraja
proszek podczas tego przejazdu. Po zebraniu
zbednego smaru z lin reszte zbrylonego pudru
mozna usung¢ szczotka druciana.
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Nrart. 45FLORIDE
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Certificates Certyfikaty

Quality

Quality is a well-integrated component
of our company policy and deeply
routed in our guidelines. Being aware
of quality is exemplified through a
constant dialogue with our staff.

The company-owned well equipped
laboratories closely monitor the whole
production process by performing
reception control, control of the
semifinished product and, of course,
pre-shipment control.

Certificates

For many years, Gustav Wolf has
established a comprehensive QA
System. Every member of the group
has been certified by the TUV body
as per DIN EN ISO 9001 and DIN EN
1SO 14001.

Jakos¢

Jakosc¢ jest istotnym wyznacznikiem
polityki naszej firmy. Swiadomos¢
wysokiej jakosci jest niezmiennie
obecnym tematem dialogow

z pracownikami. W naszych
nowoczesénie wyposazonych
laboratoriach nieustannej

kontroli poddawane s3 produkty

na kazdym etapie ich wytwarzania.

Certyfikaty

Obszerny system certyfikacji jakosci
zostat wprowadzony w firmie Gustav
Wolf przed wieloma laty.
Przedsiebiorstwa z grupy Gustav Wolf
certyfikowane sa przez TUEV wg DIN
EN ISO 9001 i DIN EN I1SO 14001.
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Packaging Opakowania

Cut-to-length traction ropes Traction ropes in coils, bundled
on wooden spools Liny no$ne w zwojach
Odcinki lin nosnych na drewnianych szpulach

Each set of elevator ropes packed in a Meter lengths on large reel

cardboard box on a one-way pallet Dtugosci magazynowe na duzych drewnianych
Zestawy lin dZzwigowych do poszczegdlnych szpulach

zamowien w kartonach i na bezzwrotnych

paletach

General information

Unless otherwise agreed, our General Terms of Sale and Delivery prevail and are subject to change without notice. All representations of pictures,
products, standards and designs, as well as information on availability are current as of publication date. We do not take any responsibility for the
correctness of the dimensions indicated herein.

The technical data from these brochure as further other information can be found on the internet at www.gustav-wolf.de. With the publication of this
catalogue, all older versions cease to be valid. We do not assume any responsibility for printing errors or mistakes. Our written consent is required
for any reprint, reproduction or dissemination of this catalogue or parts of it.

Informacje ogdlne

Jesli nie ustalono inaczej zastosowanie maja nasze ogdlne warunki sprzedazy i dostawy. Zastrzegamy sobie prawo do zmian.
Wszystkie dane zdje¢, produktow, norm i wykonania jak tez informacje na temat dostepnosci odpowiadaja dacie druku.
Wszystkie wymiary bez gwarancji.

Zawarte w katalogu dane techniczne jak tez dalsze informacje znajduja sie na naszej stronie www.gustav-wolf.de. Z chwilg ukazania sie
tego katalogu traca waznosc wszystkie poprzednie wersje tego katalogu. Nie ponosimy odpowiedzialnosci za btedy w sktadzie lub pomytki.
Przedruk, powielanie lub rozpowszechnianie w inny sposéb tego katalogu lub jego czesci mozliwe tylko po uzyskaniu pisemnej zgoda.
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Your distribution partners worldwide

Dystrybutorzy na swiecie
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® Headquarter Centrala firmy
GUSTAV WOLF GmbH
Postfach 3353 - D-33326 Gutersloh
SundernstraBe 40 - D-33332 Giitersloh
. +49 5241 876-0 - © + 49 5241 876180
info@gustav-wolf.de - www.gustav-wolf.de

® Austria Austria
HANFWOLF Austria - Elixhausen
. + 43662 664723 - © + 43 810 9554307551
[0 + 43 664 1049555 - info@hanfwolf.at

® Spain Hiszpania
Gustav Wolf Sales Office Spain - (Madrid) Espafia
& +34 91814 4411 - [1 + 34 695 692 991
antoniojose.pagan@gustav-wolf.com

Soncid SL Barcelona
. +34933861511 - + 34933 856 875
soncid@soncid.com

® Great Britain Wielka Brytania
Re-Ropes Ltd. - London
. +44 207 476 0793 - © + 44 207 476 8552
info@reropes.co.uk

® Sweden Szwecja
BEDSAB B. Edstrém AB - Bandhagen
L +46 87145430 - + 46 8714 7722
bedsab@bedsab.se

® East Europe Europa Wschodnia
Amis - Poznan - Polska
. +48 618708 376 - © + 48 61 8708 391
info@amis.com.pl

® Turkey Turcja
Fupa Asansor Ins.Paz.San.Tic. A.S. - Istanbul
L +90216 527 9860 - & + 90 216 527 9868
info@fupa.com.tr

® Middle East Srodkowy Wschéd
Brunton-Wolf Wire Ropes FZCo. - Dubai
. +97148838 151 - © + 971 4 8838 152
wireropes@bsme-uae.com
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® North America Ameryka Pétnocna
Gustav Wolf Sales Office NA
(Raleigh) North Carolina - & + 1 919 878 5605
richard.lindemeyer@gustav-wolf.com

Draka Elevator Products Inc.

Rocky Mount Central Customer Service
L +1252972 6000 - © + 1252 972 6001
drakaep-info@draka.com

local stocks — Brooklyn, Chicago, Houston,
Los Angeles, Memphis, Toronto

® China Chiny

GUSTAV WOLF Wire Rope (Suzhou) Co., Ltd. - Suzhou

. + 86512 6693 9388 -  + 86 512 6693 9188
info@gustav-wolf.cn

Mak Kee - Beijing

. +86 108814 8171/+ 86 10 8625 7806

© + 86 10 8814 8829 - sales.bj@makkee.com

Shanghai
. + 86 215228 1350 /+ 86 21 5228 1351
Q + 86216227 9179 - sales.sh@makkee.com

Shenzhen

. + 86 755 8602 1550 /+ 86 755 2672 6673
Q + 86 755 8602 1551 /+ 86 755 2672 6424
sales.sz@makkee.com

® Hong Kong Hong Kong
Mak Kee International H. K. Ltd. - Hong Kong
. + 852 2396 4107 - © + 852 2789 8323
sales@makkee.com

® Macao Makao
Mak Kee - Macao
. + 853 2826 3418/+ 853 2526 3421
Q + 853 2826 3418 - sales.macao@makkee.com

® Australia Australia

Bullivants Lifting & Safety Specialists - Revesby, Sales Contact

L+ 611300722 999 - © + 61 1300 722 899
sales@bullivants.com





